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Kurznachrichten aus den

Bereichen...

Bergbau
Schachtbohren

Auf der Schachtanlage Prosper
Haniel wurde zwischen der 4. und 6.
Sohle der Blindschacht 61 WN 2 im
Erweiterungsbohrverfahren geteuft.
Der Bohrdurchmesser betrug 5,5 m.
Im Einsatz war die Wirth-Schacht-
bohrmaschine SB VI 500/650. Die
Bohrarbeiten begannen planmaBig
am 25. 11. 1981 und der Durchschlag
erfolgte am 21. 1. 1982 mit einer
Bohrendteufe von 335,5 m. Hierbei
wurden durchschnittliche Bohrlei-
stungen von 10,4 m/Arbeitstag er-
reicht. Als endglltiger Ausbau wur-
den wahrend der Bohrarbeit Stahl-
ringe mit einem Ringabstand von

0,8 m eingebracht. Der nachste Ein-
satz der Erweiterungsbohrmaschine
erfolgt auf der Schachtanlage Neu-
Monopol. Abzuteufen sind 260 m bei
einem Bohrdurchmesser von 6,8 m.
Zur Zeit wird das Vorbohrloch er-
stellt. Nach AbschluB der bergmanni-
schen Vorarbeiten, z. B. Turm und
Vorschacht, erfolgt die Montage etwa
Mitte Juni 1982.

Bunker Anna

Mit dem Einbringen der endgultigen
Bunkerauskleidung auf einer Lange
von 57 m wurde im Dezember 1981
begonnen. Die Arbeiten waren im Ja-
nuar bereits beendet. In den Feld-
bunker mit einem lichten Durchmes-
ser von 7,5 m wurde in Satzen von
1,0 m von unten nach oben eine
dinnwandige Stahlfaserpaneele mit
60 cm Stahlbeton als Hinterflllung
eingebracht. Die Paneele waren ferti-
gungstechnisch bereits mit einer
Nase so vorgeformt, daB bei ihrem
Einbau im Gesamtprofil des Bunkers
sofort eine auBenliegende Innenwen
del vorgegeben ist. Hierbei springt
die eigentliche Wendelaussparung in
den HinterfUllungsraum zum Bunker-
stoB hin zurlick. Die umlaufende
Wendel findet ihren AbschluB am
Bunkerkopf in einer 7 m hohen, in ih-
rer Geometrie stetig verdnderlichen
Einlaufkonstruktion als Ubergang von
der Wendel zum Bandabwurf. Die
Herstellung des letztgenannten Bau-
werkes erfolgte mit einer speziellen
Holzschalung und bewehrtem Ortbe-
ton im Monat Februar. Die Ausklei-
dungsarbeiten der gesamten Bun-
kerwendel mit einer VerschleiB-
schicht aus Schmelzbasalt und der
Einbau einer endgliltigen Befah-
rungsanlage werden Ende Marz ab-
geschlossen sein.

Bunker Emil Mayrisch

Parallel hierzu sind fir den Verbund
Anna—-Emil Mayrisch 2 Schachtbun-
ker im Niveau —631 m im Bereich des

Schachtes 2 in Angriff genommen.
Mit den Vorarbeiten wurde im Fe-
bruar 1982 begonnen. Die Bunker
erhalten eine Teufe von je 46 m und
einen lichten Durchmesser von 7,5 m.
Als Ausbau ist dasselbe Stahlfaser-
paneelsystem wie auf Anna vorgese-
hen. Alle drei Bunker sind im Rah-
men des Verbundausbaus Anna-
Emil Mayrisch zu sehen

Bohrabteilung

Die Bohrabteilung ist nun seit drei
Jahren tatig. Ausgefuhrt werden Seil-
kernbohrungen bis ca. 500 m Teufe
in den Durchmessern 76 mm und

96 mm sowie GroBlochbohrungen bis
3,6 m Durchmesser. Derzeitig werden
Kernbohrungen auf sechs Schacht-
anlagen ausgefihrt. Die Bohrabtei-
lung stehen als Kernbohrgerate hier-
flr die Typen B 1 A der Fa. Wirth so-
wie P 200 K, P 100 K und SL-K der
Fa. Turmag zur Verfigung. Somit
kénnen alle im untertdgigen Bereich
anfallenden Bohrarbeiten mit einer
optimalen Ausristung ausgestattet
werden. Auf dem GroBlochbohrsektor
stehen drei Bohrmaschinentypen zur
Verfiigung, und zwar die P 1200 der
Fa. Turmag, die 71 RH der Firma
Robbins und die HG 160 der Fa.
Wirth. Somit kdnnen durch die er-

ganzten Raisebohrausristungen
auch in diesem Bereich Bohrungen
unterschiedlicher Lange (bis 500 m)
und Durchmesser (bis 5,0 m) in Ab-
héngigkeit von den Gebirgsverhalt-
nissen mit dem jeweils am besten
geeigneten Gerat ausgefiuhrt werden.

Zur Zeit werden GroBlochbohrungen
auf zwei Schachtanlagen ausgefihrt.
Davon lauft eine Bohrung mit einem
Durchmesser von 3,6 m.

SVM

1981 war DH an 5 Arbeitsgemein-
schaften beteiligt, die mit Voll-
schnittmaschinen Gesteinsstrecken-
vortrieb durchfihren. Neben den Ar-
gen SVM Neu-Monopol, SVM Westfa-
len, SVM General Blumenthal, SVM
Haus Aden, kam Ende 1981 die Arge
SVM Lohberg hinzu. Insgesamt wur-
den wahrend des vergangenen Jah-
res in den Argen rund 6,5 km Strek-
ken in den unterschiedlichsten Ge-
birgsformationen und unter teilweise
sehr schwierigen Verhaltnissen auf-
gefahren. 3 Robbins-, 1 Demag- und
1 Wirth - SVM sind zur Zeit im Ein-
satz. Das noch vor ihnen liegende
Auftragsvolumen betrégt zu Beginn
des Jahres 1982 ca. 60 000 m Richt-
strecken und Querschlage.
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Ankerstrecke
Minister Achenbach

Nachdem im Fl6z Albert 4 eine erste
600 m lange Fldzstrecke mit Anker-
Maschendraht-Verbundausbau er-
folgreich aufgefahren wurde, sind 2
weitere Ankerstrecken in Planung. In
einer von ihnen wird zur Zeit fur die
Auffahrung einer bis zu 309" einfal-
lenden und 800 m langen Fldzstrecke
der SIG-Ankerbohrwagen in Betrieb
genommen. Die Strecke wird eben-
falls in Floz Albert 4 mit einem lich-
ten Querschnitt von 17 m2 hergestellt.
Die Ankerdichte betragt 1,34 A/m2 bei
einer eingeklebten Lange von 2,10 m.

WAV 200:
7000 m Flozstrecke
erfolgreich aufgefahren

Nach einer Pause von rund 21/2 Jah-
ren erfolgte im Juli 1981 ein erneuter
Einsatz der Westfalia Teilschnittma-
schine WAV 200 auf der Schachtan-
lage Radbod. In den Jahren 75—79
hatte die Maschine im Bereich der
WD Radbod in den Flézen Johann
und Luise bereits 5800 m Fldzstrecke
aufgefahren.

Das derzeitige Auftragsvolumen er-
streckt sich auf die Strecke 141 und
142 im Flézhor zont Wasserfall. Wah-
rend der erste Teilabschnitt im De-
zember 1981 nach rund 750 m zu
Ende gegangen war, sind im 2. Bau-
abschnitt von den in Auftrag befindli-
chen 500 Streckenmetern bis zum
15. 3. 1982 bereits 420 m hergestellt

worden. Aufgrund der verbesserten
maschinentechnischen Einrichtungen
konnten bereits 8 Tage nach Anlauf
der Betriebe Tagesleistungen zwi-
schen 10 und 12 m erzielt werden.
Die héchsten m 2. Bauabschnitt auf-
gefahrenen Tagesleistungen lagen bei
16 m. Die Monats-Hoéchstleistung im
Februar betrug 215 m. Insgesamt
konnten bisher im Durchschnitt 10 m
Flézstrecke am Tag aufgefahren wer-
den (Abb.).

Hauptschachtvertiefung

Der Auftrag zur Vertiefung des
Schachtes Heinrich der Schachtan-
lage Heinrich Robert um rund 130 m
wurde erteilt. Die Teufarbeiten ein-
schlieBlich Sumpfen des bestehen-
den Schachtes beginnen im Niveau
der Unterfahrungsstrecke Helene bei
—1033 m unterhalb des Anschlages
der 6. Sohle. Die neue 7. Sohle wird
bei —1120 m ausgesetzt. Das ent-
spricht dem Sohlenniveau des
Schachtes Sandbochum. Der lichte
Durchmesser betragt 6,0 m. Als Aus-
bau kommen Glockenprofilringe im
Bauabstand von 60 cm zum Einsatz.
Sie werden zum Schachtstof3 hin mit
Verzugsblechen abgedeckt, die eine
Hinterfullung von 40 cm mit Stok-
ker-Mortel erhalten. Zur Zeit werden
die Vorbereitungsarbeiten durchge-
fuhrt, die z. B. in der Erstellung einer
Schachtglocke und der Her- und Ein-
richtung der Maschinenkammer im
Teilort Helene bestehen. Mit den ei-
gentlichen Teufarbeiten ist im Juli zu
rechnen.

Werkdirektor Miiller/Radbod und Betriebsdirektor Kiener/DH stoBen auf weiterhin erfolgrei-

chen Einsatz der WAV 200 an.

=

Schachtbau

Schacht Haltern 1

Die Fullortauffahrung auf der Mergel-
sohle bei 870 m Teufe ist inzwischen
beendet worden. Nach beiden Seiten
wurden je 150 m Fullortstrecke mit
ca. 45 m2 Querschnitt aufgefahren
und mit einem Anker-Spritzbeton-
ausbau versehen.

Ab Mitte Februar wurde wieder ge-
teuft. Zur Zeit wird im Schacht bei
einer Teufe von 995 m das zweite
Fullort nach beiden Seiten auf je

27 m Lange ausgesetzt.

Haltern 2

Nach zugigem und planméaBigem Ab-
teufen im Gefrierbereich steht die
Schachtsohle jetzt im standfesten
Mergel bei einer Teufe von 235 m.
Das Ausbaufundament und die Stitz-
ringe sind eingebracht. Zur Zeit lau-
fen die Vorbereitungsarbeiten flr den
Einbau des wasserdichten Ausbaus.

Schacht Y Gardanne

Die Abteufarbeiten verlaufen normal
und planmaBig. Die Schachtsohle
steht jetzt bei einer Teufe von

ca. 300 m.

Vorbauséule Erichssegen

Nach Beendigung der Montage ha-
ben die Arbeiten im Schacht begon-
nen (Abb.). Das Ausbaufundament ist
fertiggestellt, und der Einbau der Vor-
bausaule, bestehend aus auBerem
Stahlblechmantel und innerem Stahl-
betonzylinder, hat begonnen. Die zwi-
schen Vorbausdule und vorhandenem
Stahlausbau verbleibende Fuge wird
abschnittsweise mit Asphalt verfiillt.

10.000 Besucher

In der Ausstellungshalle neben dem
Schachtplatz Haltern 1/2, wo die
BAG Lippe und DH Uber das Projekt
Haltern informieren, trug sich der
10.000 Besucher in das Gastebuch
ein: Mister J. Rees von der Haupt-
verwaltung der britischen Nationalen
Kohlenbeh&rde (NCB) in London.

Maschinen-
und Stahibau

Von der DAl HAN COAL CORPORA-
TION in Seoul, Korea, erhielten wir
den Auftrag Uber diverse Schachtab-
teufgerate. Die Gerate werden beim
Abteufen eines Schachtes von

6,2m und ca. 1000 m Teufe einge-
setzt.



Gebhardt & Koenig -
Deutsche Schachtbau
GmbH

Betriebsstelle
Rheinpreussen

Aus dem Blindschacht 02a der Zeche
Rheinpreussen ist am 11. 3. 1982 der
erste Klibel gezogen worden. Das
Ereignis wurde festlich begangen.

G &K-Geschéftsflihrer Dr. Ries be-
dankte sich bei Bergwerksdirektor Dr.
Boldt fur das Vertrauen, das der Auf-
traggeber G&K erwiesen hat und si-
cherte termingerechte und saubere
Arbeit zu. Der 02a hat durch seine
Dimensionen von 480 m Teufe und
einem lichten Durchmesser von

6,50 m nahezu Tagesschacht-Charak-
ter. Der Turm ist fertiggestellt, die
Maschinen sind montiert, noch 450 m
Blindschacht sind zu teufen.

Seit 1959 ist G&K auf dem Verbund-
bergwerk Rheinland tatig und hat hier
u. a. zwei Schachte vertieft, 19 Blind-
schachte abgeteuft und 6 Bunker er-
stellt.

Schlagel & Eisen
Schacht 4

Die Arbeitsgemeinschaft G&K (tech-
nische Federflihrung)/Thyssen
Schachtbau konnte im Schacht 4 des
Bergwerks Schlidgel & Eisen am 11.
3. 1982 den ersten Kiibel ziehen. Der
Bau dieses neuen Forderschachtes
soll die Arbeitsplatze auf der Schacht-
anlage Schlagel & Eisen lber das
Jahr 2000 hinaus erhalten. Die Er-

Erster Kiibel Schlagel & Eisen, Schacht 4

schlieBung neuer Vorrate, um den
Fortbestand des Bergwerkes zu si-
chern, begann im Jahre 1968. Die
Schachte 2 und 5 sind bereits bis zu
der neuen 8. Sohle tiefergeteuft. Die
Auffahrung der 7. und 8. Sohle ist
voll im Gange. Der neue Schacht er-
halt einen Durchmesser von 7,0 m
und wird bis zu einer Teufe von
1200 m niedergebracht. In dieser
Teufe erhalt er auch den AnschluB3
mit der 8. Sohle. Ende 1984 soll der
Schacht in Betrieb genommen wer-
den. In der Feierstunde anlaBlich des
ersten Kibels dankte G&K-Ge-
schéftsfiihrer Dr. Ries dem Auftrag-
geber, insbesondere Bergwerksdirek-
tor Bergass. a. D. Mende, flr das
erwiesene Vertrauen. Besondere An-

erkennung zollte er auch der Bergbe-

hérde flr die zligige Abnahme der
Teufanlagen.

Wix + Liesenhoff GmbH

Schlagel & Eisen,
Schacht 4

Die BAG Lippe erweitert und ver-
tieft den Schacht 4 auf dem Berg-
werk Schlédgel & Eisen. W + L
(techn. federfuhrend) erhielt mit der
August Pape GmbH den Auftrag, den
neuen Schachtkopf mit Anschluf3 an
das vorhandene Lifterbauwerk her-
zustellen. Gleichzeitig beauftragte
uns die Schachtbau-Arge Gebhardt
& Koénig/Thyssen-Schachtbau GmbH,
den Vorschacht bis auf 40 m Teufe
zu bringen und die Fundamente flr
Winden, Bobine, Abteufgerlst,
Bergebox und Mischanlage zu erstel-
len. Die Bauarbeiten wurden zligig
abgewickelt, so daB die Schacht-

Erichssegen: Abbruch des alten Fiihrungsgeristes

Erster Kubel Blindschacht 02a Rheinpreussen
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bau-Arge bereits im Oktober 81 mit
dem Aufbau ihrer Winden und
Schachtkonstruktionen beginnen
konnte (Abb.).

Viehtrift Kamen

Die Autobahn A 2, Oberhausen/Han-
nover wird von Dortmund-Nordost
bis zum Kamener Kreuz auf 6 Spuren
erweitert und die durch Bergbauein-
flisse stark gestorte Gradiente be-

Neubau Hauptverwaltung C. Deilmann AG,

\\HINH |

Schachtkopf mit AnschluB des Kabelkanals

, Schlagel & Eisen

gradigt. Im Zuge dieser BaumaB-
nahme erhielten wir von der BAG
Westfalen den Auftrag, einen stark
bergbaugeschadigten Feldwegdurch-
laB unter der Autobahn zu

sanieren. Nach dem Einbringen
einer umlaufenden Feuchtigkeits-
isolierung wird in das vorhandene
Bauwerk abschnittsweise von innen
ein rechteckiges, neues Tunnelbau-
werk eingebracht. Gleichzeitig wer-
den die Tunnelenden auf die neue
geforderte 6spurige Breite verlangert.

Kellerdecke nach Verlegen der Filigran-Deckenpiatten

Timmer-Bau

Neubau
der Hauptverwaltung
der C. Deilmann AG

Der Stand der Bauarbeiten zu Beginn
des Jahres 1982 ergibt sich aus dem
Foto. Trotz einer langeren Schlecht-
wetterperiode verlaufen die Bauarbei-
ten termingerecht.

ErschlieBung Hennef

Fir die von Timmer-Bau und Bern-
sen StraBenbau gemeinsam durchge-
fuhrten Kanal- und StraBenbauarbel-
ten hat am 10. 12. 1981 die offizielle
Abnahme durch die NWDS Hamburg
und die Stadt Hennef stattgefunden.

Kanalisation
,,Alte AustraBe”
in Stuttgart

Im September 1981 erhielt Timmer-
Bau von der Stadt Stuttgart den Auf-
trag zur Herstellung des Hauptsamm-
lers ,,Alte AustraBe* in Stuttgart-
Minster. Auf einer Lange von ca.
800 m sind AZ-Rohre NW 600 zu
verlegen. Bei dieser BaumaBnahme
wird der Dielen-Kammer-Element-
Verbau (DKE-Verbau) zum Einsatz
kommen (Abb.).

Bernsen Straf3enbau

Verlegung des Fernkabels
Dinslaken — Wesel

Die Firma Bernsen StraBenbau hat
von der Deutschen Fernkabelgesell-
schaft den Auftrag erhalten, im Be-
reich des Fernmeldebaubezirkes We-
sel die Verlegung des Fernkabels
Dinslaken—Wesel auf einer Gesamt-
lange von ca. 20 km durchzuflhren.

Beton- und Monierbau
Ges.m.b.H., Innsbruck

Tunnel Westtangente
Bochum

Die Arbeitsgemeinschaft Tunnel West-
tangente Bochum hat zwei parallel
liegende StraBentunnel von je 600 m
Lange bei einem Ausbruchquerschnitt
von ca. 90 m?2 herzustellen. Dabei
sind in querschlagiger Richtung die
steil stehenden Formationen des Kar-
bons in der Generaler Mulde zu
durchfahren. Durchortert wurde die
Flozfolge von Girondelle bis Kathari-
na; im Floéz Sonnenschein wurden
alte Abbaue angetroffen. Der Aus-
bruch (Abb.) ist unterteilt in einen



Firststollen-, Restkalotten- und Stros-
senvortrieb. Dabei erfolgt die Gewin-
nung im Spreng-, Frés- und Bagger-
betrieb. Der hierdurch bedingte hohe
Mechanisierungsgrad ermdglicht eine
unverzugliche Anpassung auf die
schnellen Verdnderungen n der Geo-
logie und gleichzeitig hohe Vortriebs-
geschwindigkeiten. Im Mittel lag die
monatliche Vortriebsleistung in beiden
Rohren Uber 80 Meter. Der endglltige
Ausbau der Tunnelrdhren sieht eine
Schale aus 35 cm starkem wasser-
undurchlassigen Beton vor. Der
Schalwagen wurde von der Firma
Bernold/Schweiz geliefert. Er wird zur
Zeit montiert. Der Bauablauf liegt voll
im Terminplan. Mit der Ubergabe an
den Bauherrn ist in der 2. Halfte
1983 zu rechnen.

Arge obere Sill

Nachdem die Vortriebsarbeiten infolge
schlechter geologischer Verhéltnisse
eine Zeitlang konventionell erfolgen

muBten, konnte am 24. 11. 1981 die
TVM zum Einsatz gebracht werden.

Die Sicherungsarbeiten muBten aller-
dings sehr oft unmittelbar hinter oder
lber dem Bohrkopf erfolgen, so daB
die Vortriebsleistung noch nicht voll
zufriedenstellend war. Im weiteren
Verlauf des Vortriebs wurde teilweise
gut frasbares Gestein angetroffen. In
diesen Strecken konnten Tageslei-
stungen bis 30 Ifm erzielt werden.

Arge S-Bahn Baulos 13,
Stuttgart

Zur Zeit wird der Vortrieb flr die ein-
gleisigen Rohren (ca. 45 m2 Aus-
bruchsflachen) von einem kombinier-
ten Bagger-Sprengvortrieb auf einen
Frasvortrieb mit einer Teilschnittma-
schine umgestellt. Der noch aufzufah-
rende Restausbruch (20 %) erfolgt
unter den geologisch ungunstigsten
Verhéltnissen des Gesamtprojektes.
Die Schwierigkeit liegt darin, daB die
Grenze zwischen dem wasserflhren-
den Gipskeuper und dem quellfahigen
trockenen Anhydrit etwa Gber 800 Ifm
im Ausbruchprofil verlduft. Das Um-
stellen auf einen Frasvortrieb soll
verhindern, daB Wasser z.B. Uber
Sprengauflockerungen von der Kalotte
zum quellfédhigen Gebirge in die un-
tere Halfte des Querschnittes gelan-
gen kann. Aufgrund des Quellverhal-
tens des Gebirges ist es auch erfor-
derlich, den durch das Friasen anfal-
lenden Staub abzusaugen und zu fil-
tern, statt ihn durch Wasser niederzu
schlagen. Die Arbeiten verlangen ein
HbéchstmaB an Sorgfalt, speziell im
Hinblick auf die Beherrschung des
Gebirgswassers, wobei schon Tropf-
wasser beachtet werden muB. Der
Innenausbau lauft seit etwa einem

Kanalisation Stuttgart: DKE-Verbau im Einsatz

halben Jahr ohne groBere Schwierig-
keiten plangemaB. Die Gesamtarbei-
ten werden etwa im Herbst 1983 ab-
geschlossen sein.

Arge Tunnel
Altengronauer Forst

Nach anfanglichen geologisch beding-
ten Schwierigkeiten konnten ab No-

vember 81 die geplanten Vortriebslei-
stungen erreicht und teilweise sogar

Tunnel Westtangente Bochum

Ubertroffen werden. Bei dem 2300 m
langen Tunnel wird der Ausbruch und
die Sicherung des etwa 120 m2 gro-
Ben Tunnelguerschnitts im Teilaus-
bruchverfahren getatigt, d. h, der
Querschnitt wird in aufeinanderfolgen-
den, zeitlich aber versetzten Teilaus-
briichen bewaltigt (Abb.). Am 26. 2
1982 wurde in der Kalotte die Tun-
nelstation 400,00 erreicht. Die dem
Bauherrn der Projektgruppe H/W Sud
der DB genannten Termine konnten
bisher eingehalten werden
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Beton- und Monierbau
Ges.m.b.H., Innsbruck,
NL Wien

Arge Zugfoérderung
Floridsdorf

Die dsterreichischen Bundesbahnen
haben die Arbeitsgemeinschaft
BuM/NL Wien und Ingre. Mayreder,
Kraus u. Co., Wien, mit der Errich-
tung einer Waggonhalle in der GroBe
von ca. 40 x 80 m und einem an-
grenzenden mehrstdckigen

Sozial- und Betriebsgebéude beauf-
tragt.

Arge Klaranlage

Wiener Neustadt

Die BuM, NL Wien und die Fa. Ingre.
Mayreder, Kraus u. Co., Wien, haben
in Arbeitsgemeinschaft die Errich-
tung eines Rechengebiudes, einem

vierbahnigen Sandfang samt dazu-
gehdrigen Gerinnen flr die beste-

Tunnel Altengronauer Forst
Schacht fir Turris Coal Co.

hende Zentralklaranlage, von der
Gemeinde Wiener Neustadt in Auf-
trag genommen.

Baustelle
OBB-Heiligenstadt

Die NL Wien von BuM errichtet der-
zeit fur die Vorortlinie Heiligenstadt
die Stahlbetonkonstruktion eines
Zentralstellwerkes der Osterreichi-
schen Bundesbahnen. Bereits ausge-
fuhrt sind das KellergeschoB, die ge-
samte Kanalisation samt AnschluB3 an
das offentliche Kanalnetz und

einige ErdgeschoBwénde. Mit dem
Bau wurde im Oktober 1981 begon-
nen, er soll bis Oktober 1982 fertig-
gestellt sein.

Wohnhausanlage
»Steinackergasse 20

Far die gemeinnitzige Baugesell-
schaft ,,Unitas" errichtet die NL Wien

der BuM eine Wohnhausanlage mit
ca. 900 m?2 nutzbarer Wohnflache.

Der Beginn der Arbeiten war im Ok-
tober 1981 und es sollte gelingen,
den Bau im Herbst 1982 schltsselfer-
tig zu Gibergeben. Bis zur Dachglei-
che fehlen zur Zeit noch 1 Regelge-
schoB sowie das ausgebaute Dach-
geschoB.

Frontier-Kemper
Constructors (FKC)

Schachte fiir Turris
Coal Co. in lllinois

Das Abteufen und Ausbauen mit
Gleitschalung im Gefrierschachtteil
wurde in allen drei Schichten erfolg-
reich beendet (Abb.). Die Schéchte
haben ihre Endteufe erreicht, und zur
Zeit wird an Fllértern und Ladesta-
tion gearbeitet.

Schachte fur Mapco
in lllinois
Beide Schiachte haben ihre Endteufe

erreicht. Zur Zeit werden Fullorter
und Ladestation erstellt.

Schachte fir Consolidation
Coal Co. in West Virginia

Die Schachte nebst Flllértern und
Ladestation sind fertiggestellt. Fur
den Materialschacht erfolgt zur Zeit
die Montage des endgliltigen
Schachtgeristes, wahrend im For-
derschacht die Einbauten einge-
bracht werden. Beim Schragschacht
befindet man sich in der Auslauf-
strecke, die den AnschluB an die
Grube herstellt.

Schachte fir Amax
Coal Co. in Indiana

Von der Amax Coal Co. erhielt FKC
den Auftrag fur die Planung und das
Abteufen von zwei Schachten mit ei-
ner Teufe von rd. 220 m. Bei den er-
sten 40 m sind wasserfihrende, nicht
standfeste Bdden zu durchteufen,
wobei zur voribergehenden Stabili-
sierung wieder das Gefrierverfahren
angewendet wird. Mit den Arbeiten
wird im April begonnen.

Raise-Bore-Schacht

in Ohio

Von der North American Coal Co.
wurde FKC der Auftrag fur das Her-
stellen eines Schachtes im Raise-
Bore-Verfahren erteilt. Der Schacht
erhélt einen Durchmesser von

3,05 m und eine Teufe von 195 m.
Mit den Arbeiten wird ebenfalls im
April begonnen.



Das Herstellen eines groBen Grubenraumes
auf dem Bergwerk Osterfeld
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Vorhandene BandstrafBe

In der ersten Halfte des vergangenen
Jahrzehnts stand die Bergwerksdirek-
tion Osterfeld vor der Aufgabe, ihren
Abbaubereich aus dem sldlichen Teil
des Grubenfeldes in den ndrdlichen
zu verlegen. Dabei muBte gleichzeitig
zur Schaffung einer ausreichenden
Vorratslage die nachst tiefere, die
1000-m-Sohle, in diesem Feldesteil
aufgefahren werden

Wegen des Teufenunterschiedes von
fast 250 m zwischen den Beschick-
einrichtungen der Forderschéachte
und den Forderwegen im sudlichen
Feldesteil einerseits und der neu auf-
zufahrenden Sohle andererseits ent-
schloB man sich, die Wagenférde-
rung durch eine Bandforderung zu
ersetzen. Diese Bandstral3e (Abb. 1),
die aus drei Verteilerbandern im
Schachtbereich, zwei Bandern auf
der 800-m-Sohle, einem sohlenver-
bindenden Band mit einer Hubhdhe
von 255 m und vier Bandern auf der
1000-m-Sohle besteht, ist am 2. Ja-
nuar 1976 in Betrieb gegangen. Seit-
dem sind etwa 25 Mill. t Rohkohle
gefdrdert worden. Der Ausnutzungs-
grad betrug bei 1260 min taglicher
Betriebszeit Uber 94 %.

Geplante BandstraBe

Wegen der guten Erfahrungen, die
mit der beschriebenen BandstraBe
gemacht wurden, entschlo3 man
sich, die Forderung der 7. Sohle in
1250 m Teufe an dieses System an-
zuschlieBen. Hierzu ist es notwendig,
zwischen der 6. Sohle und der 7.
Sohle eine Bandanlage mit einem
Achsabstand von 1800 m und einer
Hubhdéhe von anndahernd 310 m zu
installieren (Abb. 1). Bei einer geplan-
ten Rohférderung von 26000t pro
Tag ergaben sich hierfur die folgen-
den Betriebsdaten: Bandbreite

1200 mm, Gurtfestigkeit St 5000,
Gurtmuldung 35 Grad, Antriebslei-
stung 4 x 560 kW.

Derartige Antriebsleistungen fur
Gurtbandanlagen sind im Untertage-
betrieb bisher nur n wenigen Fallen
zur Anwendung gekommen.

Bei der Planung war die Frage zu
stellen, ob der Kopfantrieb nicht
durch mehrere Traggurt-Treibgurt-
Antriebe ersetzt werden konnte. We-
gen des groBeren Betriebsrisikos und
der hoheren Betriebskosten von TT-
Antrieben wurde ein Kopfantrieb ge-
wahlt.

Grubenraum fiir den
Bergeband-Antrieb

Wie Abb. 2 zeigt, wird flir den Antrieb
des Bergbandes auf der 1000-m-
Sohle ein entsprechend groBer Gru-
benraum bendtigt. Dessen endglltige

Abb. 1: Geplante BandstraBe vom Nordschacht auf der 7. Sohle mit AnschluB an die
vorhandene BandstraBe auf der 6. Sohle bis zur 5. Sohle an den Schachten Osterfeld

|




MaBe ergaben sich aus der GroBe
des Antriebes, der Notwendigkeit, die
einzelnen Maschinen- und Elektro-
aggregate montieren und demontie-
ren zu konnen und eine ausrei-
chende Ubergabeh&he auf ein Quer-
band zu erreichen. Da flir einen sol-
chen Grubenraum in dieser Teufe
nur ein parabelfdrmiger Querschnitt
gewahlt werden konnte, ergab sich
ein lichter Querschnitt von rund

80 m2. Die Bandkammer ist 20 m lang
und hat mit 9 m lichter Hohe und

11 m Sohlenbreite einen Ausbruch-
querschnitt von 90 m2.

Die Auffahrung eines solchen unter-
tagigen Raumes mit den notwendi-
gen Zugangsstrecken in nicht stand-
festem Gebirge (Abb. 3, 4) war als
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eine nicht alltagliche Aufgabe hin-
sichtlich Herstellung und Ausbau
anzusehen. Man entschloB sich, den
vollen Querschnitt in einem Arbeits-
gang herzustellen und ihn mit Gleit-
bdgen auszubauen.

Ausbau
der Bandkammer

Gleitbogenausbau in verstarkter
Ausfiihrung

An den Ausbau eines Grubenraumes
von 90 m2 Querschnitt in 1000 m
Teufe sind besonders hohe Anforde-
rungen zu stellen. Deshalb wahlte
man eine Kombination aus Anker-
und Gleitbogenausbau in Verbindung
mit einer An- und Vermorteltechnik.

Die zehnteiligen Gleitbdgen der Bo-
chumer Eisenhitte Heintzmann
GmbH & Co. KG haben ein Profilge-
wicht von 44 kg/m.

Obwohl die Ausbaubdgen bereits mit
nur 50 cm Bauabstand gesetzt wur-
den, legte man jeweils die unteren
drei StoBsegmente zusatzlich doppelt
ineinander (Abb. 5). Damit sind die
Segmente im Bereich der untersten
zwei 600 mm langen Uberlappungen
sogar vierfach vorhanden.

Mit zweimal drei Doppelsegmenten
an den StoBen und vier Einfachseg-
menten in der Firste besteht ein Bo-
gen aus 16 Segmenten mit insgesamt
48,7 m Léange. Ohne Verbindungen
wiegt ein Bogen 2143 kg. Das ist be-
zogen auf 90 m2 Ausbruchquerschnitt
ein Ausbaustahlaufwand von

47,5 kg/m?

Fir den Gleitbogenausbau wurde
eine Doppelverbolzung (Abb. 6) der
Firma Heinrich Schafer eingebaut.
Sie besteht aus zwei handelslblichen
Winkelbolzen Typ 0102 K vor den
Gleitbogen und Typ 0130 K hinter
den Gleitbégen. Beide Winkelbolzen
bestehen aus Winkelstahl St 37 mit
den Abmessungen 60 x 60 x 6 mm.
Sie umfassen die doppeltliegenden
Gleitbdgen und werden durch
Schrauben untereinander verspannt.
Damit soll ein Verdrehen der Bdgen
verhindert werden.

Klebanker und Betonhinterfilllung
als Zusatzausbau

Als Zusatzausbau brachte man in der
Bandkammer 3 m lange Klebanker
der Firma BWZ Berg- und Industrie-
technik GmbH ein. Entsprechend
dem in Abb. 4 und 11 wiedergegebe-
nen Ankerschema betrug die Anker-
dichte 0,6 Anker je Quadratmeter.

Die Anker M 24 Typ BSt 42/50 wur-
den mit Celfix-Klebepatronen der
Ferroplast GmbH vollverklebt. Aus-
gewahlt worden war hierflr die Pa-
tronentype Modell X6-CG-R mit einer
Abbindedauer von 2 min. Je Anker
waren drei 80 cm lange Patronen mit
26,8 mm Durchmesser eingebracht
worden.

Zur Erhdhung der Tragféhigkeit des
Unterstlitzungsausbaus hinterflllte
man die Gleitbdgen mit einem
Spritzmortel SM 4 der Sakret Trok-
kenbaustoffe GmbH & Co. KG. Der
Spritzmortel SM 4 mit einer Kérnung
bis 4 mm eignet sich besonders fur
hydromechanische Forderung. Als
Mortelpumpe (Abb. 7) gelangte die
Betojet S 8 der Fa. Montanbiiro
GmbH mit vorgeschaltetem 1,5 m?3
fassenden Vorratsbehélter der Ma-
schinenfabrik Wilhelm Mduller zum
Einsatz. Mit diesem Verfahren kann
das Hinterflllen vor Ort ohne Staub-
beléastigung parallel zu den Ubrigen
Vortriebsarbeiten ablaufen.



Der Hinterfullmortel wird zwischen
den Gleitbdgen durch den Matten
verzug radial eingebracht. Man ist
nicht gezwungen, wie beim axialen
Hinterflllen, einen zusatzlichen Aus-
bruch herzustellen. Im Gegenteil wird
durch gebirgsschonendes Sprengen
versucht, eine moglichst groBe Pro-
filgenauigkeit zu erreichen

Als Ausbauverzug werden 750 mm
lange Streckmetallmatten der Firma
Exner, Technik fur Industrie und
Bergbau GmbH hinter die Gleitbdgen
gelegt. Durch die 200 mm x 60 mm
groBen rautenférmigen Offnungen
des 2,5 mm dicken Streckmetalls
hindurch 148t sich der Hinterfllimor-
tel ohne wesentlichen Rickprall ver-
arbeiten. Gleichzeitig dienen die

14 mm dicken Rundeisen, die die
500 mm breiten Matten begrenzen,
als Bewehrung der Betonhinterfll-
lung.

Mit dieser Vermorteltechnik sind auf
dem Bergwerk Osterfeld im Verlauf
von drei Jahren 3000 m séhlige und
geneigte Gesteinsstrecken hergestellt
worden. Dabei hatte der bis dahin
schon in einem Arbeitsgang herge-
stellte groBte lichte Querschnitt in
einigen Grubenbauen tber 50 m? be-
tragen

Bei dem beschriebenen Hinterflllver-
fahren ist von der Hinterflllung zu-
néchst nur eine begrenzte Eigentrag-
fahigkeit verlangt worden. Nach den
heutigen Erkenntnissen der Ausbau-
technik wird von der Hinterfillung
aber eine hohe Friih- und moglichst

hohe Endfestigkeit gefordert. Durch
Auswahl geeigneter Zuschlagstoffe
und Zusatzmittel konnten diese For-
derungen erflllt werden. Die Frihfe-
stigkeit betragt heute nach 5 h etwa
7 N/mm?2 und die mittlere Endfestig-
keit Uber 23 N/mm?.

Daraufhin wurden beim Weiterteufen
des Nordschachtes des Bergwerks
Osterfeld die Schachtdurchdringung
mit der neu aufzufahrenden 1250-
m-Sohle, der Schacht selbst auf eine
Lange von 24 m — 15 m oberhalb und

9 m unterhalb der 14 m hohen
Durchdringung — und der angren-
zende Fullortbereich auf eine Er-
streckung von beidseitig je 6 m mit
hydraulisch eingebrachtem Mortel in
Verbindung mit Gebirksankern und
Baustahlgeweben vorlaufig ausge-
baut. Dabei konsolidierte man die
groBen freigelegten Flachen unter
Anwendung dieses Verfahrens. Erst
danach wurden der Betonausbau des
Schachtes und der starre Stahlaus-
bau der Glocke eingebracht. Die hier



Abb. 7: Die Mortelpumpe mit vorgeschaltetem Vorratsbehalter

Abb. 8: Die verfahrbare Arbeitsbliihne in der fertiggestellten Bandkammer

gewonnenen Erkenntnisse konnten
bei der Planung der Bandkammer
genutzt werden.

Auffahren
der Bandkammer

Maschineneinsatz

Zur Herstellung eines solch groBen
Querschnitts waren bestimmte ma-
schinentechnische Voraussetzungen
zu erflillen. Neben den Anforderun-
gen, die an die Ublichen Gerate der
Streckenauffahrung gestellt werden,
waren zusétzliche Ausrlstungen ein-
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zusetzen, die es ermdglichen sollten,
jeden Punkt des Querschnittes in
. greifbare’* Nahe zu bringen.

Es kamen neben konventioneller
Bohrausrustung, Ladegerat, Forder-
mittel, Hinterfllleinrichtung und
Nachverdichter, eine um 8 m heb-
und senkbare, in voller Kammerlédnge
zu verfahrende Arbeitsbiihne (Abb. 8)
und eine Hubplattform (Abb. 9) der
Deilmann-Haniel GmbH zum Einsatz.
Diese Geréate hatten den Vorteil, da3
sie schon in @hnlicher Form im
Bergbau Anwendung fanden oder
aus bewahrten Grundelementen zu-
sammengestellt waren. Die Fragen

der Kosten und der Wiedereinsetz-
barkeit an anderen Betriebspunkten
spielten dabei eine erhebliche Rolle.

Bohr- und Sprengarbeit

Zur Hereingewinnung eines 1,5 m
langen Abschlages waren insgesamt
100 bis 110 Bohrlécher erforderlich
(Abb. 10), die mit 45 mm Durchmes-
ser hergestellt wurden, um einen Pa-
tronendurchmesser von 38 mm be-
nutzen zu kénnen. Als Sprengstoff
wurde Ammon-Gelit 2 der Dynamit
Nobel AG verwendet. Um eine mdg-
lichst hohe Profilgenauigkeit und
Gebirgsschonung zu erreichen, wur-
den die Locher des AuBenkranzes
mit Sprengschnur Supercord 40 und
Ammon-Gelit 2-Patronen mit 30 mm
Durchmesser als Beiladung geladen.
Die bendtigte Sprengstoffmenge flir
das Hereingewinnen eines komplet-
ten Abschlages betrug rund 85 kg.
Gesprengt wurde in drei Absatzen
(Abb. 11), wobei fur das Ldsen der
unteren, 3,5 m hohen Scheibe rund
50 Bohrlécher und die Halfte der
Sprengstoffmenge erforderlich wa-
ren.

Wedfiillarbeit, Hinterfiillen
und Konsolidieren

Sobald die untere Scheibe hereinge-
wonnen war (vgl. b in Abb. 11),
konnte im Schutz der bis zur Orts-
brust verfahrenen Bohr- und Arbeits-
blhne nach dem Abtreiben die Weg-
flllarbeit (vgl. ¢ in Abb. 11) durchge-
flhrt werden. Dabei wurden von der
Bihne aus die Baue des letzten Ab-
schlags hinterfillt (vgl. d in Abb. 11).
Mit der Beendigung der Wegflllar-
beit und vor dem Hereingewinnen
der zweiten, etwa 2,5 m hohen
Scheibe (vgl. e in Abb. 11) muBte die
Hinterflillarbeit abgeschlossen sein.
Dann wurden die zweite und die
dritte Scheibe gesprengt. Nach dem
dritten Zindgang (vgl. g in Abb. 11)
erfolgte das BereiBen der Firste, der
Wangen und der Ortsbrust. Anschlie-
Bend wurden die Firste sowie die
obere Halfte der Wangen und der
Ortsbrust mit Mortel konsolidiert (vgl.
h in Abb. 11).

Ausbauen

Gleichzeitig mit der Wegfullarbeit,
mit der schon wéahrend der Konsoli-
dierung begonnen worden war, er-
folgte die Teilvormontage des Aus-
baus. Unter-, Mittel-, Oberstempel
und Seitenkappe wurden auf der
Sohle zusammengebaut. Nach Ab-
schluB der Wegflillarbeit konnte mit
der Hubplattform (vgl. Abb. 9) der
vormontierte Ausbau nach vor Ort
transportiert und hier unter Zuhilfe-
nahme der Arbeitsblhne (vgl. Abb. 8)
eingebracht und verbolzt werden.
Danach wurde die verfahrbare Ar-
beitsbiihne von vor Ort zum Lager-



platz des Ausbaumaterials bewegt.
Sie nahm die Mittelkappen von der
Streckensohle auf und brachte diese
ins Ort und unter die Firste, so daB
die Mittelkappen auf die vorgenann-
ten Ausbauteile aufgesetzt werden
konnten.

Von der Sohle und der Arbeitsbihne
aus wurden die Ankerbohrldcher mit
Hilfe von Bohrhdmmern Typ PLB 29
der SIG, Schweizerische Industrie-
Gesellschaft, mit 32 mm Durchmes-
ser nach festgelegtem Schema (vgl.
Abb. 4 sowie A und B in Abb. 11)
erstellt und die Anker eingebracht.
Nach AbschluB3 dieser Arbeiten be-
gann man mit dem Verziehen der
Bogen mit Streckmetallmatten und
dem Hinterflllen bis in etwa 3,5m
Hohe (vgl. a in Abb. 11).

Betriebsergebnisse

Bei einer Vier-Drittel-Belegung mit

durchschnittlich 22 MS vor Ort und
8 MS flir Nebenarbeiten pro Tag
konnte die Bandkammer mit Trom-
pete und Abzweig in 112 Arbeitsta-
gen erstellt werden. Die Auffahrung
des groBen Grubenraumes selbst ge-
lang in weniger als drei Monaten.

Fir einen Abschlag von 1,5 m wur-
den im Durchschnitt 114 MS beno-
tigt. Das entspricht einer Leistung
von 1,197 m3/MS. Diese war in der
Planung beim Auffahren in drei
Scheiben mit 0,75 m3/MS angenom-
men worden.

Dabei verteilen sich die Arbeitsvor-
gange wie folgt:

Bohr- und Sprengarbeit 19 %, Weg-
fullarbeit 18 %, Ausbauen (ein-
schlieBlich Transport und Vorbauen
der Bihnenaufhangung) 43 %, Kon-
solidieren 5 %, Ankern 6 % und Hin-
terfullen 9 %. Nebentéatigkeiten und
Stérungszeiten sind dem entspre-
chenden Arbeitsvorgang zugeordnet
worden.

Bei einem Vergleich mit dem bisher
Gblichen Verfahren, groBe Quer-
schnitte in mehreren Scheiben aufzu-
fahren, ist ein Mehraufwand fiur das
Konsolidieren, Ankern und Hinterfil-
len zu berlcksichtigen. Dem stehen
erhebliche Einsparungen beim Aus-
bauen — es entfallt das Abfangen des
Ausbaus bei der Auffahrung der
nachsten Scheibe —, beim Beginn
neuer Arbeitsvorgange und beim Um-
risten gegentber.

Die Mieten fiir die eingesetzten Ge-
rate entsprachen denen konventio-
neller Gesteinsstreckenvortriebe, da
wegen der moglichen Gleichzeitigkeit
mehrerer Arbeitsvorgange auf den
Einsatz eines zweiten Laders zugun-
sten der Hubplattform verzichtet
werden konnte. Durch Verkirzung
der Zeit fiir die Auffahrung war aber
die Mietdauer erheblich geringer.
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Zusammenfassung

Auf dem Bergwerk Osterfeld soll be-
reits im kommenden Jahr eine Gurt-
bandanlage auf der 1250-m-Sohle
die Kohlen aus flinf von sechs Ge-
winnungsbetrieben abfordern. Flr
den AnschluB an die vorhandene
FlieBfdrderung auf der 1000-m-Sohle
wird ein 1800 m langes Band mit an-
ndhernd 310 m Hubhohe installiert.
Dieses erhalt auf der 1000-m-Sohle

einen Antrieb mit vier 560-kW-Moto-
ren. Hierfir muBte ein 20 m langer
Grubenraum mit 9 m Hohe und 11 m
Sohlenbreite hergestellt werden.

Die Bandkammer wurde trotz der
groBen Teufe und des nicht stand-
festen Gebirges mit 90 m?2 Ausbruch-
querschnitt in einem Arbeitsgang
aufgefahren. Eine wesentliche Vor-
aussetzung fur den Erfolg dieser Ver-
fahrensweise war die Anwendung ei-
nes kombinierten Ausbauverfahrens

Tabellarische Darstellung
der von Deilmann-Haniel eingesetzten Teilschnittmaschinen

*Auffahrung in Arbeitsgemeinschaft

mit Gebirgsankern und Gleitbogen in
Verbindung mit einer An- und Ver-
morteltechnik. Die maschinentechni-
schen Voraussetzungen bildete der
Einsatz einer verfahrbaren Arbeits-
blhne und einer Hubplattform.

Die erreichten Ergebnisse zeigen,
daB das gewahlte Verfahren gegen-
Uber der urspriinglich geplanten Auf-
fahrmethode in mehreren Scheiben
eine erhebliche Leistungssteigerung
und Kosteneinsparung gebracht hat.

Einsatz auf der Typenbe- Hersteller Bezeichnung der Strecken- Ausbruch- Bau-
Schachtanlage zeichnung aufzufahrenden Strecke lange Querschnitt abstand
Min. Achenbach EVA 160 Eickhoff FuBstrecke Zollverein 5 750 m 19,0 m2 0,80m
4. Sohle
b Sterkrade Roboter E Paurat Bandstrecke n. Osten
2. Bauhohe Mitte 1070 m 23,6 m?2 0,75 m
in Floz Zollverein 1
3" Radbod WAV 200 GEW Flozstrecke 460 m 21,2 m? 0,80 m
Wasserfall 142
4 Heinrich Robert Roboter D Paurat Untersuchungsstrecke
nach Norden 680 m 21,2 m? 0,80 m
in Floz Wilhelm
5] Grube Anna E 169 Paurat Flézstrecke T 17,9 m2
4. Bauhohe nach S.W. 1400 m bzw. 0,60 m
24,4 m?
&* Westfalen Roboter E Paurat Flozstrecke Prasident 1000 m 23,2 m? 0,75 m
7 Westfalen AM 50 Voest- Flozstrecke 166 AB 1145 m 23,2 m2 1,00 m
Alpine
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Tieferteufen Schacht 4 Minister Stein

Von Fahrsteiger Arno Meseck, Deilmann-Haniel

Der Schacht 4 ist einziehender
Schacht fir Seilfahrt und Material
férderung. Zum AufschluB der 8
Sohle muBte der Schacht aus dem
Sumpf unterhalb der 7. Sohle heraus
um 123 m tiefergeteuft werden.

Da wahrend des Teufbetriebes die
Seilfahrt und die Materialférderung
nicht eingeschrénkt werden durften,
war es notwendig, eine geteilte Si-
cherheitsbiihne mit Ascheaufflilung im
Bereich unterhalb der 7. Sohle einzu
bauen.

Die Vorbereitungsarbeiten zu diesem
Projekt begannen im September
1979, die Teufarbeiten im Mai 1980.

Die AbmaBe des Schachtes und sei-
nes Ausbaus sind gekennzeichnet
durch einen lichten Schachtdurch-
messer von 7,00 m und einen Aus-
bruchsquerschnitt von 47,78 m2.

Die Starke des Betonausbaus betragt
0,40 m, die Hohe der Betonsatze
3,70 m und die Héhe der Ausgleichs
fugen 0,30 m.

Die Maschinenausristung fir den
Teufbetrieb besteht aus einer Elek-
trobobine 2 x 125 KW auf einer Spe-
Zialkonstruktion im westlichen Full-
ortbereich, einer 2-etagigen Arbeits-
blihne mit Rundlaufgreifer, einem
2,0 m® Bergekubel, einem 3-armigen
Schachtbohrgerat und einer Umsetz-
schalung

Die Teufarbeiten erfolgten im kon-
ventionellen Verfahren mit Bohr- und
SchieBarbeit. Die Abschlaglangen be-
trugen bis zu 4 m.

Zu durchteufen waren die Sprock-
hoéveler Schichten mit einem Ein
fallen von max. 5 gon. Materialzufuhr
und Bergeabfuhr erfolgten von der
7. Sohle von der sudlichen Seite
des Schachtes 4 aus.

Als Schachtausbau wurde unbewehr-
ter Beton B 25 mit einer gebrauchli-
chen Umsetzschalung eingebracht.
Der Beton wurde als Frischbeton
Uber Tage angeliefert, mit einer
Pumpe in Férderwagen von 1250 |
umgeflllt und zur 7. Sohle geférdert.

Dort wurden die Wagen in einer Krei-
selkippe entleert. Nachdem der Be-
ton in einem Zwangsmischer noch-
mals durchgemischt worden war,
wurde er Gber eine Falleitung zur
Teufsohle heruntergefordert. Die
Verdichtung des Betons erfolgte wie
Ublich mit Rittlern. Die Teufarbeiten
waren im Januar 1981 beendet.

Fertiggesteliter Schacht 4 mit nach unten anschlieBender Polygon-Schachtglocke

Seilfahrtskeller mit Flilortstrecke im Niveau — 1078,4 m




Das Fillort der 8. Sohle wurde nach
Beendigung der Teufarbeiten bei
—1078,4 m angesetzt. Als Schacht-
glocke wurde eine polygonartige
Stahlkonstruktion eingebracht. lhr
Gewicht betragt 80 t, bei einer Hohe
von 13,00 m und einer Breite von

14,30 m. Fur ihre Herstellung war ein
Ausbruchsquerschnitt von 163,7 m?
notwendig.

Im Niveau der 8. Sohle wurden die
Falldrter mit den dazugehdrigen Seil-
fahrtkellern aufgefahren. Sie wurden

in einer Lange von je 15,8 m nach
Osten und Westen mit einem mittle-
ren Ausbruchsquerschnitt von

58,5 m? ausgesetzt und mit Bégen
B 53.6 ausgebaut.

Zur Zeit werden die Schachteinbau-
ten eingebracht.

Verflillung der Schachte Kurl 1 und 2

Der letzte sichtbare Hinweis auf die
stillgelegte Zeche Kurl ist ver-
schwunden. Das Fdérdergerist des
Schachtes 1 wurde abgerissen.

Im Jahre 1855 begann die Aktien-
Gesellschaft Courl mit dem Abteufen
der Schachte Kurl 1 und 2. 1861
wurden die Schachte mit einer Teufe
von 413 m in Betrieb genommen.
1878 soff das Grubengebaude zeit-
weise ab.

1899 kam die Zeche Kurl 1/2 in Be-
sitz der Harpener Bergbau AG. Im
Zuge der ZentralisierungsmaBnah-
men wurde die Schachtanlage 1931
stillgelegt. Die Schachtgeriiste waren
schon abgerissen und der Schacht 1
bis zur Rasenhdngebank mit Ab-
bruchmaterial verfiillt, als man die
Bedeutung der aufgegebenen
Schachte flr die Bewetterung des
Baufeldes Scharnhorst des Verbund-
bergwerkes Gneisenau erkannte. Der
Schacht wurde 1938 wieder aufge-
wiltigt und mit einem Férderturm
versehen, wahrend der Schacht 2 nur
mit einer Befahrungseinrichtung
ausgeriistet wurde. Nach Stillegung
des Baufeldes Scharnhorst dienten
die Schachte noch zur Kontrolle des
Wasseriibertritts.

Im Monat September 1981 erhielt un-
sere Baustelle Gneisenau/Kurl 3 den
Auftrag, die bergmannischen Arbei-
ten zur Vorbereitung des Verflillens
der Schachte Kurl 1 und 2 zu Gber-
nehmen.

Der Auftraggeber hatte sich flr eine
dauerstandsichere Teilverflllung der
Schéchte mit einem kohasiven Full-
saulenabschnitt entschieden. Im Be-
reich der 1. Sohle war jeweils eine
verlorene Betonschalung einzubrin-
gen. Da der Schacht 2 inzwischen
nicht mehr befahrbar, aber im Be-
reich der 1. Sohle (ber die Verbin-
dungsstrecke nach Schacht 1 zu er-
reichen war, wurde vom Flllort aus
ein schrittweise verfahrbarer Schutz-
schild in die Schachtréhre gefahren,
in dessen Schutz die bergméanni-
schen Arbeiten ausgefiihrt werden
konnten.

Nach Fertigstellung der ca. 1 m star-
ken Spezialbetonschalung wurde
lber eine kurz oberhalb der 1. Sohle
von Schacht 1 nach Schacht 2 ver-
laufende Wetterstrecke ein 6 m
starker Betonpfropfen B 25 einge-
bracht.

Die gleichen Arbeiten in Schacht 1
machten durch die noch intakte For-
dereinrichtung keine Probleme. Die

Arbeiten wurden noch im Monat
Dezember abgeschlossen.

Wix + Liesenhoff verfillt zur Zeit die
Schachte von Teufe —178 bis —80 m
mit kohasivem Fillmaterial (B 15)
und von Teufe — 80 bis zur Rasen-
héngebank mit hydraulisch erhérten-
dem, standfestem Fillgut. Die Arbei-
ten werden im April dieses Jahres
abgeschlossen sein.

Das ehemalige Fordergerist des Schachtes Kurl 1
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Fullortauffahrung Haltern 1
mit Gleislostechnik

Von Dipl.-Ing. Thomas Oellers, Deilmann-Haniel

Um den AnschluB des Halternfeldes
an das Bergwerk General Blumenthal
zu beschleunigen, wurden in den
letzten Monaten von Deilmann-Haniel
in Arbeitsgemeinschaft mit Gebhardt
& Koenig umfangreiche Fllort- und
Streckenauffahrungen in Gleislos-
technik am Schacht Haltern 1 auf
der Mergelsohle bei 870,5 m Teufe
mit Erfolg durchgefihrt. Der Ausbau
von Fullort und Fullortstrecken er-
folgte in Anker-Spritzbeton-Bauwei-
se. Weitere dhnlich umfangreiche
Auffahrungen werden in nachster
Zukunft auf der Wettersohle bei

1000 m Teufe und der Fordersohle
bei 1100 m Teufe durchgefihrt
werden.

Die Arbeiten auf der Mergelsohle
waren durch die unterschiedlich
aufzufahrenden Querschnitte in die
folgenden Abschnitte gegliedert:

~ Die Schachtglocke mit beidseiti-
gen, bis in eine Entfernung von
10,40 m vom Schachtmittelpunkt
ausgesetzten Flllértern mit einem
maximalen Ausbruchsquerschnitt
von 107 m2.

— Ein beidseitiger Ubergangsbereich
von 16,60 m Lange, in dem der
Ausbruchquerschnitt der beiden
Fulldrter von 65 m2 auf 44,7 m2 re-
duziert wurde.

~ Ein beidseitiger Bahnhofsbereich
mit einer LAnge von je 103 m und
einem Ausbruchsquerschnitt von
44,7 m2,

— Ein beidseitiger Ubergangsbereich
von 12 m Lange, in dem der Aus-
bruchsquerschnitt von 44,7 m2 auf
28,5 m? reduziert wurde

— Eine beidseitige Flllortstrecke von
8 m mit einem Ausbruchsquer-
schnitt von 28,5 m2.

Als Ausbau im Bereich der Fillort-
auffahrungen wurde von der Berg-
bau-Forschung GmbH, Forschungs-
stelle flir Grubenausbau und Ge-
birgsmechanik, ein Anker-Spritzbe-
ton-Ausbau konzipiert,

Dieser Ausbau wurde auf die am
Schacht Haltern 1 zu erwartenden
statischen Belastungen (Gebirgs-
druck) und eigendynamischen Bean-
spruchungen (Konvergenzen) ausge-
legt. Fremddynamische Einwirkungen
auf den Ausbau durch schachtnahen
Abbau sind nach der derzeitigen Ab-
bauplanung des Bergwerkes General
Blumenthal zwar nicht zu erwarten,

wurden aber trotzdem in der Ausle-
gung des Ausbausystems bertick-
sichtigt.

Der Ausbau im Bereich der Schacht-
glocke und den Flllortansatzen be-
steht aus den folgenden Elementen:

— Einer auBeren Spritzbetonschale
mit einer Starke von 10 cm.

Durch ihre hohe Friihfestigkeit
wirkt sie den ersten Auflocke-
rungserscheinungen des Gebirges
bereits vor Einbringen der Anke-
rung entgegen und erhalt dadurch
weitgehend die Eigentragfahigkeit
des Gebirges (Konsolidierungs-
spritzbeton). Sie dient zudem zur
ersten Sicherung nach dem Aus-
bruch gegen Steinfall und zum
Ausgleich von Profilungenauigkei-
ten.

Um eine Versprodung der Spritz-
betonschale zu vermeiden, d.h. um
sie weitgehend verformbar zu las-
sen, wurde die Endfestigkeit des
Spritzbetons durch einen geringen
Zementanteil, dafur aber durch
eine hohe Verdichtung mit Hilfe
einer optimalen Korn-Abstufung
der Zuschlagstoffe, auf 25 N/mmz?
eingestellt.

— Einer Systemankerung aus voll-
vermortelten, profilierten, stéhler-
nen Gebirksankern 33 mm) in
Langen von 5,15 m und 6,15 m mit
einer Bruchlast von 479 kN bei

Transport der Berge mit GHH-Diesel-Fahrlader

einer Bruchdehnung von 20 %
und einer GleichmaBdehnung

von 10— 15%.

Diese Systemankerung ist das in
den Standsicherheitsnachweisen
in Rechnung gestellte tragende
System, da davon ausgegangen
wurde, daB im Bereich der
Schachtglocke und der Fiillortan-
satze bei den groBen Querschnit-
ten die duBere Spritzbetonschale
bei evtl. Verformungen infolge ei-
nes in spaterer Zukunft vielleicht
moglichen schachtnahen Abbaus
zu Bruch gehen kdnnte.

Um die Verformungsreserve der
Anker moglichst hoch zu halten,
wurde auf eine Vorspannung ver-
zichtet.

Einer Lage Baustahimatten Q 188,
die mit der Ankerung an die au-
Bere Spritzbetonschale geheftet
wurde.

Diese Mattenlage soll auch kleinste
Bruchkdrper zwischen den Ankern
zurlckhalten und zudem die RiB-
bildung in der inneren Spritzbe-
tonschale beschréanken

Einer etwa 5 cm starken inneren
Spritzbetonschale mit einer End-
festigkeit von 25 N/mm2,

Aufgabe dieser inneren Schale ist
der Korrosionsschutz der Anker-
képfe und der Baustahimatten. Die
Spritzbetonschale wurde bewuBt
dunn gehalten, damit im Falle
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Bohren der Ankerbohrldcher flir die Klebeanker

einer evtl. Uberbeanspruchung
des Betongewdlbes abplatzende
Betonschalen mdglichst klein
bleiben.

Abweichend von dem zuvor geschil-
derten Ausbauschema flir Schacht-
glocke und Flllortansatze wurden in
den Fullortstrecken 3,65 m lange, voll
verklebte, nicht vorgespannte Anker

24 mm) mit einer Bruchlast von
247 kN eingesetzt.

Auf einen SohlschluB in Anker-
Spritzbeton entsprechend der
,,Neuen Osterreichischen Tunnel-
bauweise' wurde in den Strecken
aufgrund der hohen Eigenstandfe-
stigkeit des in der Sohle anstehen-
den Gebirges verzichtet. Statt des-
sen wurde die Sohle als 40 cm
hohes Schotterbett ausgebildet,
das wahrend der Auffahrung als
FahrstraBe flr die Vortriebsfahr-
zeuge diente.

Um die rechnerisch abgeschatzten
Konvergenzen des Ausbausystems

- Horizontalkonvergenz ca. 5 cm

— Firstsenkung ca. 5 cm

— Hebung der nicht ausgebauten
Sohle ca. 10 cm

zu kontrollieren und gegebenenfalls
das Ausbausystem zur Verhinderung
groBerer Konvergenzen zu variieren,

entweder durch gezielte Verdnderung
der Ankerdichte, der Stirke oder des
Zeitpunkts des Aufbringens des
Spritzbetons, wurden Konvergenz-
meBhorizonte mit Konvergenzmefbol-
zen und Extensometern eingerichtet.

Die Schachtnéhe, die groBen Quer-
schnitte und die parallele Erstellung
der beiden Fillorter und Fullortstrek-
ken boten sich fur eine gleislose Auf-
fahrung an.

Gleisgebundene Fordermittel oder
FlieBfordermittel wurden zwar im
Planungsstadium der Fullortauffah-
rung mit in Betracht gezogen, erwie-
sen sich aber bei den am Schacht
Haltern 1 vorgegebenen Bedingun-
gen als wirtschaftlich und technisch
unterlegen.

Mit Erreichen der Schachtteufe
858,5 m begannen am 2. 7. 1981 die
Auffahrungen im Bereich der
Schachtglocke des Fullortes Mergel-
sohle mit der Erweiterung des
Schachtausbruchs.

Die Auffahrung der Schachtglocke
und Fullortansatzen auf eine Lange
von 30 m (gerechnet ab Schachtmit-
te) nach jeder Seite erfolgte in Aus-
bruch und Ausbau wegen der groBen
aufzufahrenden Querschnitte in zwei
Scheiben.

Bis zu einer Teufe von 865 m erfolgte
die Auffahrung mit der normalen Ab-
teufeinrichtung. Nach dem Bohren
und SchieBen eines Abschlages, dem
Wegladen des losen Haufwerks mit
dem 1,2 m® Greifer, einem Beibohren
und BeischieBen nach der Geometrie
der Schachtglocke, dem Wegladen
des neu angefallenen Haufwerks und
dem BereiBen der StoBe erfolgte der
Auftrag der 10 cm starken &uBeren
Konsolidierungsspritzbetonschale im
Trockenspritzverfahren. Sobald der
Spritzbeton eine vorgegebene Friih-
festigkeit erreicht hatte, wurden ab-
schnittweise die Systemankerung aus
vollvermortelten, nicht vorgespannten
stdhlernen Gebirgsankern M33 X
5150 bzw. M33 x 6150 und die Be-
wehrungsmatten Q 188 eingebracht.

In der Teufe von 865 m erfolgte mit
dem Auffahren eines Firststollens in
geringem Querschnitt der erste Ein-
satz eines Fahrzeugs der ,,Gleislos-
technik*.

Ein auf den anfénglich geringen Be-
wegungsraum ausgelegter Salzgit-
ter-Seitenkipplader RK 583 iibernahm
den Transport der Fillortberge zur
Greifereinrichtung. Zudem war an
der Schaufel des RK 583 zusétzlich
von Deilmann-Haniel ein Bohrarm
mit Schwenktrieb montiert worden,
so daB die 5,0 m und 6,0 m langen
Ankerbohrlocher vom Seitenkippla-
der aus hergestellt werden konnten.

Sobald der Arbeitsraum es zuliel3,
wurde der Salzgitterlader in seiner
Ladetétigkeit durch den leistungsfa-
higeren elektrisch betriebenen Deil-
mann-Haniel Hydrolader G 210 E mit
einem Schaufelinhalt von 2,0 m3 er-
setzt. Bei dem weiterhin engen Ar-
beitsraum bewahrte sich die be-
triebskostensenkende Fahigkeit des
G 210 E, mit Hilfe seines um 1,6 m
teleskopierbaren und nach jeder
Seite um 20° verschwenkbaren
Schaufelauslegerarms aus dem
Stand zu Laden.

Der RK 583 wurde weiterhin als An-
kerbohrwagen fur die 5,0 m und
6,0 m Anker eingesetzt.

Ende September waren die Fillort-
ansatze bis zur Teufe der Flllortsohle
bei 870,5 m auf 30 m Lange in Aus-
bruch und Ausbau einschlieBlich der
5 cm starken inneren Spritzbeton-
schale fertiggestellt.

In der Phase der nun folgenden
beidseitigen, parallelen Streckenauf-
fahrungen wurde der RK 583 durch
einen auf die kleineren Ausbruch-
querschnitte und geringeren Anker-
langen ausgelegten einarmigen
druckluftbetriebenen Ankerbohrwa-
gen abgelost.

Die Aufgabe des Deilmann-Haniel
Hydroladers G 210 E, die Fullort-
berge zur Greifereinrichtung zu



Anker-Spritzbetonausbau

transportieren, dbernahm aufgrund
der von nun an schnell wachsenden
Transportentfernung ein dieselbetrie-
bener GHH-Radlader LF 7 (S) mit ei-
nem Schaufelinhalt von 3,6 m3. Der
G 210 E Ubernahm an Stelle der Grei-
fereinrichtung die Beladung der
Bergekubel.

Das Bohren der Sprenglécher er-
folgte von nun an durch einen elek-
trohydraulisch-betriebenen Spreng-
lochbohrwagen. Unterstiitzt wurden
Ankerbohrwagen und Sprengloch-
bohrwagen durch zwei fahrbare
druckluftbetriebene Hubbihnen.

Sowohl Ankerbohr- und Sprengloch-
bohrwagen als auch Hubblihnen wa-
ren mit einem Universal-Raupenun-
terwagen System Deilmann-Haniel
fir Nutzlasten bis 100 Mp ausge-
rustet.

Obwohl beide Vortriebsfronten paral-
lel aufgefahren wurden, war nur eine
Gerateausrustung eingesetzt.

Vor Beginn der Streckenauffahrung
mit dem Diesel-Fahrlader LF 7 (S)
muBten im Oktober 1981 Umru-
stungsarbeiten an der Schwebe-
blhne durchgefiihrt werden. In den
beiden Flllortseiten wurden zwei 70
kW-Lufter fur die Bewetterung instal-
liert. 2 Lutten, 850 m lang,

@ 1200 mm, und 3 Rohrleitungen
muBten eingebaut werden. Ein Hoch-
spannungskabel wurde in den
Schacht eingehangt und angeschellt.

Im November 1981 wurden n beiden
Fullortstrecken die Auffahrungsarbei-
ten aufgenommen.

Der Arbe tsablauf in den Strecken
entsprach im wesentlichen dem in
der Schachtglocke und den Fullort-
anséatzen. Nach dem Bohren und
SchieBen wurde die Firste beraubt
und mit einer 10 cm starken Schicht

aus Konsolidierungsspritzbeton im
Trockenspritzverfahren versiegelt.
AnschlieBend wurden die Berge mit
dem LF 7 (S) Radlader abgefahren,
die St6Be nachgespitzt und ebenfalls
mit 10 cm Spritzbeton konsolidiert.
Die hohe Frihfestigkeit des Spritzbe-
tons erlaubte es fast unmittelbar
nach dem Konsolidieren der StoBe,
beginnend in der Firste die gesamte
Systemankerung aus Klebeankern

M 24 x 3500 und Bewehrungsmatten
Q 188 mit Hilfe des Ankerbohrwagens
und der Hubbihnen einzubringen.

Die Vortriebsarbeiten und der Aus-
bau in den Strecken der Mergelsohle
mit Konsolidierungsbeton, Klebean-
kern und Bewehrungsmatten war
Mitte Januar 1982 beendet.

Ende Januar 1982 war im gesamten
Streckenbereich die zweite, d. h. in-
nere Spritzbetonschale aufgetragen
und die Vortriebseinrichtung aus
Radlader LF 7 (S), Hydrolader

G 210 E, Ankerbohr-, Sprengloch-
bohrwagen und Hubbihnen war de-
montiert und zu Tage geférdert
worden.

Nach Umristungsarbeiten an den
Einrichtungen fir die WetterfiUhrung
und der Schwebebihne erfolgte die
Wiederaufnahme der Ausbrucharbei-
ten im Schachtbereich sowie im
Schachtkeller der beiden Fullortan-
satze.

Am 12, 2. 1982 war der Kellerbereich
der Schachtglocke fertiggestellt. Die
Ausbruch- und Ausbauarbeiten im
Fallort der Mergelsohle waren damit
abgeschlossen.

Insgesamt wurden 300 m Fuallort und
Fillortstrecke mit einem Gesamthohl-
raumvolumen von 15700 m? aufge-
fahren, 7600 t Spritzbeton einge-
bracht und 7963 Anker gesetzt.

DH-Hydrolader G 210 beim Beladen des Bergekiibels
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Schacht ,,Y* in Gardanne

Vot Dipl.-Ing. Heinz Moller, Deilmann-Haniel

Von den ,,Houilléres de Bassin du
Centre et du Midi“, die in der Pro-
vence zwischen Aix-en-Provence und
Marseille seit mehr als 100 Jahren
ein Steinkohlebergwerk betreiben,
haben wir im Januar des vergange-
nen Jahres gemeinsam mit der Pari-
ser Baugesellschaft Entreprises Quil-
lery den Auftrag zum Bau eines
neuen Schachtes erhalten (Abb. 1).
Dieser neue Schacht ,,Y* wird im
Zuge der Ausweitung des Abbaus

fur die Seilfahrt wie auch als Frisch-
wetter- und Materialférderschaft
benotigt.

Er wird bei 10,0 m lichtem Durch-
messer eine Teufe von 1150 m erhal-
ten. Fir die Forderung wird ein Korb
mit 3,8 m x 9,0 m Grundflache vorge-
sehen, so daB GroBgerate unzerlegt
in die Grube gefdrdert werden koén-
nen. Schacht ,,\Y* dirfte damit der
zur Zeit groBte Schacht des europé-
ischen Steinkohlebergbaus sein.

Das zu durchsinkende Gebirge ist
standfest, so daB3 die Anwendung von
Sonderverfahren beim Abteufen ent-
fallt. Der Ausbruch wird mit normaler
Bohr- und Sprengarbeit hergestellt,
wobei groBkalibrige Sprengpatronen
mit 40 mm  zum Einsatz kommen.
Flr die Ladearbeit steht unser bereits
vielfach bewahrter Rundlaufgreifer
zur Verfligung. Der Ausbau besteht
aus 4,5 m hohen Ringen aus Ortbe-
ton B 25 mit 50 cm Wanddicke und
wird mit Hilfe einer stahlernen Um-
setzschalung eingebracht. Ausbruch-
und Ausbauarbeiten werden nach-
einander durchgefiihrt, wobei der
Betonausbau der Schachtsohle dicht
folgt, insgesamt also ein Arbeitsver-
fahren, wie wir es auch bei den
Schéachten An der Haard 1 und Hal-
tern 1 und 2 erfolgreich angewendet
haben.

Allerdings muBten wir unsere Ein-
richtungen dem auBergewdhnlich
groBen Schachtdurchmesser anpas-
sen: Fur die Abférderung des Hauf-
werks hat unser Maschinen- und
Stahlbau Kibel mit 8 m3 und flr den
Betontransport Bodenentleerer mit

3 m?3 Inhalt gebaut. Das Schacht-
bohrgerat wurde mit 5 Schwenkar-
men und Bohrlafetten fiir 4,80 m Ab-
schlaglange ausgertistet.

Im Niveau des flach gelagerten etwa
2,60 m machtigen Flozes ,,Grande
Mine" bei etwa 1075 m Teufe wird
ein zweiseitiges Fillort ausgesetzt.
AbschlieBend wird der Schacht mit
stahlernen Einbauten ausgeristet; er
soll 1984 dem Auftraggeber iberge-
ben werden.

HOUTLLFRES
PROVENCH
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Abb. 6: Vormontage der Blihne

Anfang 1981 wurde der Schachtplatz
zur Verfigung gestellt (Abb. 2). Un-
sere Vorbereitungsarbeiten, die in
der Bildfolge vorgestellt werden,
konnten beginnen.

Das Abteufen des Vorschachtes
(Abb. 3-5) in offener Baugrube be-
gann nach Fertigstellung des
Schachtkellers. Das standfeste Ge-
birge wurde mit Sprengarbeit gelost;
die Sprenglocher wurden mit Hilfe
eines Schachtbohrgerates hergestelit.
Fir die Ladearbeit wurde ein diesel-
hydraulischer Radlader mit integrier-
ter Schwenkeinrichtung eingesetzt.
Ein Autokran mit 60t Tragkraft for-
derte die beladenen 5 m3-GefaBe
nach lbertage.

Bis zur Endteufe bei 52 m wurde der
Vorschacht zunachst mit Ankern und
etwa 10 cm dickem Spritzbeton mit
eingelegten Baustahlmatten gesichert
und dann mit Hilfe unserer stéhler-
nen Umsetzschalung mit dem end-
gultigen Betonausbau ausgekleidet.

Die Zwischendecks unserer 4-etagi-
gen Schwebebilhne wurden auf dem
Schachtplatz vormontiert (Abb. 6).

Parallel zum Vorschachtbau wurden
die Fundamente fiir die Abteufein-
richtungen hergestellt und auch un-
sere Fordermaschine montiert, eine
Bobinenférdermaschine mit

2 X 800 kW Motorleistung (Abb. 7).

Nach Fertigstellung des Vorschach-
tes sowie der Montage der Schacht-
abdeckung begann die Schlu3phase
unserer Vorbereitungsarbeiten, die
Montage des Abteufgeristes

(Abb. 8-10). Bei einer Grundflache
von 15 m x 36 m ist es 43 m hoch
und hat ein Gesamtgewicht von rd.
380t. Am 23. 9. 1981 wurde die vor-
montierte rd. 40 t schwere Seilschei-
benbiihne auf den Turm gehoben.

Die Montagearbeiten waren beendet
(Abb. 11). Nach dem Auflegen aller
Seile und Fertigstellung der Beton-
mischanlage im Bereich des Abteuf-
gerustes konnten im November 1981
die Schachtbauarbeiten unter Ver-
wendung der kompletten Abteufein-
richtung aufgenommen werden. Zur
Zeit hat der Schacht eine Teufe von
rd. 300 m erreicht.



aschinen- und Stahlbau

Bobinenforderhaspel

Der im Bild dargestellte 1-Bobinen-
forderhaspel in Kastenbauweise er-
moglicht eine einfache Montage.

Eine Erweiterung des mechanischen
Teiles als Doppelbobine ist durch
Aufstellen von zwei 1-Bobinenforder-
haspeln in Verbindung mit einer
schaltbaren Zahnkupplung méglich.

Je nach Bedarf wird der Haspel mit
Druckluft- oder Elektroantrieb ausge-
rastet.

Ein 1-Bobinenférderhaspel wurde
u. a. an die Firma Foraky, Belgien,
geliefert.

Technische Daten

max. Teufe 300 m
Nutzlast 2065 (1650) kg
max. Seilgeschwindigkeit1,9 (2,8) m/s
Lastmoment 40 000 Nm
Motorleistung 2 X 40 kW

Motordrehzahl 1000 (1500) min-!



Maschinen- und Stahlbau

Weiterentwicklung des Vormontagebockes
und der Ausbausetzvorrichtung Typ 5007
auf der Schachtanlage Walsum

Vormontagebock

2 komplette Ausbaubdgen vormontiert,
mit Distanzbolzen verbunden und als
Doppelbau mit Verzugsmaterial ver-

sehen. i
Im Zuge der Weiterentwicklung wurde ' |i

In diesem Vormontagebock werden ’

der gesamte Vormontagebock durch
4 Hydraulikzylinder mit je 300 mm
Hub so vorgerichtet, da3 unabhangig
von der Sohlenbeschaffenheit ein
Ausrichten in Ladngs- oder Querachse
der Strecke moglich ist.

Die Auflage der Kappen ist um
600 mm hohenverfahrbar. Dadurch
wird ein besseres Unterfahren der
Ausbausetzvorrichtung zwecks Auf-
nahme des Doppelbaues moglich.

Die Aufnahmekonsole fur die Kappen
ist als Kragarm ausgebildet und wird

Uber Hydraulikzylinder bewegt. Nach

dem Abheben des Doppelbaues wird

der komplette Auslegerarm hydrau- l

lisch eingeklappt. Damit ist im Bereich |

der Vormontage der Transportweg fur I
den Doppelbau frei.

Oben: Vormontagebock mit Ausbaubdgen

Mitte: Vormontagebock
mit hochgefahrenen Auslegerarmen

Unten: Vormontagebock
mit eingeklappten Auslegerarmen

'i ]




Ausbausetzvorrichtung
Typ 5007

Unsere Ausbausetzvorrichtung ist mit
einer Aufnahmevorrichtung fir 2 vor-
montierte Bdgen versehen.

Die von dem Vormontagebock Uber-
nommenen Bdgen werden von der an
2 EHB-Schienen verfahrbaren Aus-
bausetzvorrichtung zur Montage nach
vorn zur Ortsbrust verfahren.

Durch die an der Aufnahmevorrich-
tung befindlichen hydraulischen Ver-
stelleinrichtungen ist es moglich, die

zu montierenden Bdgen préazise in die

verlangten Positionen zu setzen.
Zusétzlich kann ein Héhenunterschied
der Schienen ausgeglichen werden.

Nach Spanien,

In den nachsten Wochen und Mona-
ten werden die Stadtenamen Oviedo
und Gijon in aller Munde sein, spie-
len sich doch hier entscheidende
Wettkdmpfe in der FuBballweltmei-
sterschaft 1982 ab.

i

|

1
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Aber auch flir DH haben diese Stadte
eine besondere Bedeutung bekom-
men, denn in diesem spanischen
Bergbaugebiet lauft seit dem 3. Fe-
bruar 1982 ein DH-Hydrolader M 412.

H

i

nicht nur des FuBballs wegen

Die Firma Hunosa, groBte Bergbau-
gesellschaft Spaniens, setzt den

M 412 zur forcierten Auffahrung
einer neuen Sohle, 615 m Teufe,
auf der Schachtanlage Pumarabule
in Carbayin ein.

l
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Schachtumbau in Heilbronn abgeschlossen

Von Dipl.-Ing. Manfred Sandmeier, Gebhardt & Koenig

Das in der Werkzeitschrift Nr. 28
vom August des Vorjahres geschil-
derte Vorhaben wurde zwischenzeit-
lich erfolgreich fertiggestellt. Der in
den Jahren 1884/85 niedergebrachte
Schacht Heilbronn der Siidwestdeut-
schen Salzwerke AG erhielt bis zur
Teufe 140 m eine wasserdichte Vor-
bausaule. Sie verschlieBt die seit
nahezu 100 Jahren zuflieBenden
Wasser von rd. 110 I/min (Abb. 1, 2).

Nach Austausch des alten Strebenge-
ristes durch einen verstarkten For-
derturm in Stahlkonstruktion (Abb. 3,
4) begann das beauftragte Unter-
nehmen Gebhardt & Koenig — Deut-
sche Schachtbau GmbH mit der
Ubertagigen Montage von Maschinen
und Geraten. Die alte Trommelfor-
dermaschine des Salzwerkes eignete
sich flr den Betrieb der Abteufkiibel.

Ab Mitte Januar 1981 ermoglichte die
errichtete Seilfahrteinrichtung die
Fahrung durch zwei Férdertrums
(Abb. 5) der ehemaligen Skipférde-
rung bis zur Endteufe 224 m. In die-
sem Schachtbereich wurde die als
Sonderkonstruktion in Einzelteilen
durch den Nachbarschacht ,,Fran-
ken'* antransportierte schwebende

Abb. 3: Ehemaliges Strebengerist

Arbeitsblihne zusammengebaut. Sie
diente in diesem Bauabschnitt als
verfahrbares Arbeitsplateau (Abb. 6)
fur das Ausrauben der zahlreichen
Holzeinbauten von unten nach oben.
Der Abtransport in eine nahegele-
gene alte Abbaukammer auf der For-
dersohle erfolgte zligig mit Rad-
ladern des Salzwerkes.






